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A8 s NDESCRPTEI

Elévateur BIZZOCCHI modele KJA 430, congu pour un travail a une hauteur de travail maximale de 42,5
m (40,5 m hauteur du sol du panier). Déport de travail horizontal comme indiqué sur le schéma. Monté sur
un chassis approprié, I'élévateur a des dimensions compactes pour des zones définies, offrant ainsi les
avantages d’'une unique application et d’'un encombrement total réduit.

La machine est caractérisée par un bras télescopique principal a sections multiples articulé sur la tourelle

pivotante, un bras pendulaire principal fixé a I'extrémité du bras et un second bras pendulaire
supplémentaire articulé permettant une meilleure configuration de travail sur 360°.

Le panier équipé a une capacité de charge maximale de 450 kg et peut transporter 5 personnes avec leur
équipement (50 kg).

Des commandes proportionnelles électro-hydrauliques avec rampes de vitesse assurent un contrble
précis et fluide depuis les deux postes de commande.

L’unité a été congue conformément & la Directive Machines et en particulier a la norme d’application pour
élévateurs installés sur camion (EN 280), et a obtenu la marque CE.

La machine installée sur chassis commercial 2 axes PTAC 19T a les dimensions suivantes:
» Dimensions du véhicule équipé : Longueur: +- 9.800 mm

Largeur: 2.500 mm
Hauteur: +- 3.800 (selon le type de chassis)

» Zone de travail : Hauteur maximale de travail 42,5 m
Déport maximum de travail (120 kg) 24,9 m
Déport maximal de travail (450 kg) 19,5 m

® FAUX CHASSIS

Le faux chassis a été congu pour absorber toutes les charges générées par l'utilisation de I'élévateur et
par les stabilisateurs.

Il est constitué d'une structure caissonnée qui maximise la résistance a la torsion en assurant le plus
grand confort de travail, méme avec une charge maximale panier et un déport maximal. La structure
caissonnée comprend aux deux extrémités la partie fixe des traverses stabilisateurs.

Le faux chéassis est fixé au camion au moyen de boulons tres résistants, conformément aux spécifications
d’installation du fabricant du véhicule.

¢ STABILISATEURS

Le systéme de stabilisation et mise a niveau de l'unité est constitué de quatre stabilisateurs verticaux
soutenus par des traverses extensibles (largeur maximale avant et arriere +- 8.650 mm), qui permettent
une mise a niveau horizontale en toute sécurité de toute I'unité et une stabilité maximale dans toutes les
conditions de travail admises.

Les traverses des stabilisateurs sont extensibles et rétractables grace a des vérins hydrauliques a double
action installés a I'intérieur des traverses.

La version standard de I'unité permet trois positions des stabilisateurs.

» Stabilisateurs complétement sortis sur les deux cotés.

C'est la position de travail normale qui permet le déport maximal a pleine charge avec une rotation
continue de 360°.
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» Stabilisateurs completement sortis seulement sur un c6té, avec inter verrouillage rotation tourelle.

Pour réduire I'encombrement des stabilisateurs dans les espaces réduits, les stabilisateurs ne
peuvent étre sortis que sur un coté, droit ou gauche.
Un systeme de sécurité sur la tourelle permet une rotation de seulement 180° et bloque
automatiquement le mouvement dés que le point central du chéassis est atteint, empéchant ainsi la
rotation de la tourelle sur la partie non sortie. Le déport et la hauteur sur la partie qui travaille ne
changent pas.

» Stabilisateurs non sortis.
Pour réduire I'encombrement des stabilisateurs dans les espaces réduits, les stabilisateurs
peuvent rester complétement rétractés sans dépasser les dimensions du véhicule en ordre de
marche. Dans ce cas, le systeme de contrble de la machine permet une zone de travail a une
hauteur et avec un déport réduits avec une rotation de 360° continus quand le bras principal est
complétement levé.

Le systeme de stabilisation est en mesure de soulever complétement I'élévateur du sol, de mettre a
niveau la machine et de la maintenir dans sa position dans n'importe quelle condition de travail. Tous les
stabilisateurs sont équipés d’'une valve de blocage directement flasquée sur le vérin qui en empéche la
fermeture, méme en cas de panne de linstallation hydraulique ou de rupture d’'un tuyau hydraulique; la
partie terminale du stabilisateur est équipée d’'une semelle articulée qui permet d’absorber les irrégularités
du terrain.

¢ COMMANDES STABILISATEURS

La commande des stabilisateurs comprend 2 modalités: manuelle et automatique. En modalité
automatique, le cycle de stabilisation et mise a niveau du camion se fait automatiguement en placant
'unité dans des conditions de travail sans opérations manuelles de la part de I'opérateur. En modalité
manuelle, I'opérateur est libre d’exécuter les manceuvres de stabilisation en ouvrant les traverses et en
corrigeant avec une commande manuelle I'inclinaison du camion jusqu’a la fin de la manceuvre. Le poste
de commande stabilisateurs est équipé d’'un écran graphique et d’'une télécommande a céable qui permet
d’atteindre la position la plus favorable aux opérations de stabilisation.

¢ COMMANDES DANS LA TOURELLE

Le poste de commande dans la tourelle est de type a joystick (2) avec écran intégré multipage pour
I'affichage de I'état machine et un pupitre pour les commandes secondaires intégré (voir figure). Le poste
de commande dans la tourelle comprend également un siége réglable, une main courante et un toit de
protection.

¢ COMMANDES DANS LE PANIER

Le poste de commande dans le panier (identique a celui de la tourelle) est de type a joystick (2) avec
écran intégré multi-page pour l'affichage de I'état machine. Le poste de commande est également équipé
d’un pupitre intégré pour les commandes secondaires (voir figure).

¢ TOURELLE PIVOTANTE
La tourelle pivotante permet une rotation continue de la machine sur 360° grace a raccord rotatif électro-
hydraulique. Le mouvement de rotation est obtenu par un systeme couronne motoréducteur avec moteur
hydraulique et frein négatif inséré constamment et automatiquement.

¢ SYSTEME HYDRAULIQUE
L’énergie hydraulique nécessaire aux principaux mouvements de I'élévateur est fournie par une pompe

hydraulique a débit variable actionnée par la prise de force du véhicule. Le circuit hydraulique est équipé
de soupapes de limitation de la pression générale sur chaque branche d’alimentation.
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¢ BRAS PRINCIPAL

Le bras principal est constitué de 3 sections télescopiques (une fixe et deux extensibles) a sortie
simultanée; le systéme de télescopage du bras télescopique est de type avec renvoi a double céable, avec
tous les éléments en position protégée a I'intérieur du bras méme.

Tous les cables électriques et les tuyaux hydrauliques qui portent I'alimentation au bras pendulaire et au
panier sont logés dans des chaines porte-cables placées dans une position protégée a I'intérieur du bras
télescopique. Le vérin d’extension est également positionné a I'intérieur du bras, de maniere a ce gqu'il n'y
ait aucun encombrement externe en dehors de I'encombrement du bras. Les éléments extensibles
coulissent sur des patins en matiére antifriction disposés sur le rayon de courbage des sections, de
maniere a avoir un mouvement fluide, sans phénoméne de broutage. A I'extrémité supérieure du bras
télescopique est fixé le bras pendulaire principal.

¢ BRAS PENDULAIRE PRINCIPAL

Le bras pendulaire principal (longueur bras ouvert 12,5 m) fixé a I'extrémité du bras télescopique est
équipé d’'une articulation égale a 180°. Le mouvement d’articulation est obtenu par un systeme de levage
a vérin + double bielle qui, en position de repos, est protégé a lintérieur du bras principal. Le bras
pendulaire est constitué de 3 sections télescopiques (une fixe et deux extensibles) a sortie simultanée; le
systéme d’extension du bras pendulaire principal est de type avec renvoi a double cable, avec tous les
éléments en position protégée a I'intérieur du bras méme.

Tous les cébles électriques et les tuyaux hydrauliqgues qui portent l'alimentation au bras pendulaire
secondaire et au panier sont logés dans des chaines porte-cables placées dans une position protégée a
l'intérieur du bras télescopique. Le vérin d’extension est également positionné a l'intérieur du bras, de
maniére a ce qu’il n’y ait aucun encombrement externe en dehors de 'encombrement du bras pendulaire.
Les éléments extensibles coulissent sur des patins en matiére plastique antifriction disposés sur le rayon
de courbage des sections, de maniére a avoir un mouvement fluide, sans phénoméne de broutage. A
I'extrémité supérieure du bras pendulaire principal est fixé le bras pendulaire supplémentaire.

¢ BRAS PENDULAIRE SUPPLEMENTAIRE

A I'extrémité du bras pendulaire principal est fixé le bras pendulaire secondaire constitué d’un bras d’'une
longueur de 1500 mm et équipé d’'une articulation -65° - +84° par rapport a I'horizontale. Le systéme
automatique de contréle du mouvement du bras pendulaire supplémentaire et du mouvement du bras
pendulaire principal permet le mouvement simultané des deux bras pendulaires, évitant ainsi le contréle
et le changement de commande continus par I'opérateur pour éviter des zones d’interférence entre les
deux éléments.

Le systéme formé d’un bras pendulaire principal et supplémentaire avec panier a des dimensions totales
de 15,5 m mesurées de I'enveloppe du bras pendulaire a I'extrémité du panier tourné.

¢ PANIER
Le panier en aluminium, fixé a I'extrémité du bras pendulaire supplémentaire, est extensible
hydrauliquement et est muni d’'un mouvement de rotation indépendant (£90°). Les dimensions du panier
(2400 x 900) atteignent la valeur 3600 x 900 grace a I'extension hydraulique.
L’horizontalité parfaite du panier est garantie automatiquement par une installation hydraulique
proportionnelle séparée, commandée par le systéme électronique de contréle.

¢ COMMANDES PROPORTIONNELLES

L'unité est équipée de commandes proportionnelles (Danfoss) a haute précision. Toutes les commandes
dans le panier et dans la tourelle sont positionnées dans une console de commande protégée; des

symboles faciles & interpréter dans toutes les langues identifient la fonction de chaque commande
directement sur le panneau; est également prévu un éclairage nocturne.

Les commandes a joystick de I'élévateur permettent de contréler progressivement la vitesse a variabilité
infinie.
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Chaque commande peut étre activée séparément ou simultanément. Une rampe de vitesse automatique
atténue les démarrages et les arréts brusques des commandes de I'opérateur, permettant ainsi une
accélération et une décélération progressives des mouvements de I'élévateur.

Les commandes auxiliaires sont contrblées par le pupitre de commande intégré dans les postes. Toutes
les commandes sont de type “homme mort” et reviennent automatiquement en position neutre, arrétant le
mouvement, si la commande est relachée.

¢ DISPOSITIF DE SECURITE

La machine a été congue conformément a la Directive Machines et a la norme d’application pour
Elévateurs (EN280).
Les dispositifs de sécurité comprennent:

>

Dispositif d'inter verrouillage manceuvres aériennes/stabilisateurs.

Le bras principal ne peut étre déplacé si la machine n’est pas correctement stabilisée avec les
quatre stabilisateurs appuyés au sol, les roues soulevées du sol et la lumiere du signal vert
allumeée.

Controle du déport.

Le positionnement du bras télescopique est contrblé par un systéeme électronique qui mesure
instantanément I'angle du bras principal et la sortie télescopique, permettant d’optimiser la courbe
de travail.

Vérins hydrauligues

Tous les vérins hydrauliques sont a double action et équipés de valves de blocage directement
flasquées sur le vérin, de maniére a empécher une descente incontrélée en cas de rupture d’'un
tuyau hydraulique ou en I'absence de pression dans l'installation.

Atténuation de la vitesse fin de course.

Tous les mouvements du bras télescopique ont un systeme d’atténuation automatique de fin de
course qui en réduit la vitesse de fin de course quelle que soit la position du levier de commande,
évitant ainsi des arréts brusques du mouvement.

Rampes automatigues.
Tous les mouvements du bras télescopique sont munis d’une rampe de vitesse pour I'accélération
et la décélération automatiques de la vitesse lorsque I'on active et que I'on relache la commande.

Leviers de commande “homme mort”.
Toutes les commandes reviennent automatiquement a zéro si elles sont relachées et sont de type
“homme mort” pour éviter tout mouvement accidentel de la machine.

Systéme d’'urgence.

La batterie qui alimente I'électropompe en stand-by permet le retour et la mise en position de
transport de l'unité avec le moteur éteint depuis n'importe quel poste de commande en cas de
panne du moteur ou de la pompe principale.

Systéme de sécurité pour éviter toute interférence avec la cabine du camion.

L’acces au bras et a la couronne (descente et rotation) est limité a proximité de la cabine (0,5 m-1
m). Le panneau de contrble sur la tourelle et le panier ont un bouton manuel. En maintenant
enfoncé le bouton manuel, on exclue temporairement le capteur d’anti-collision.

Indicateur de surcharge dans le panier et alarme sonore.
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